Jowacoll®

Der superschnelle Montageleim 113.10
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» Hohe Anfangsfestigkeit
» Erfullt Beanspruchungsgruppe D2

» Einkomponentiger Weil3leim fir Hart-,
Weichholz und alle Holzwerkstoffe

» Ideal flr Schnellpressverfahren
(Korpus-, Gestell- und Montagearbeiten)

Kleben erster Klasse Jowat

Klebstoffe
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Jowacoll®

113.10

Superschneller Montageleim

Anwendungs-
bereiche:

Verarbeitungs-
hinweise:

Eigenschaften:
Basis:

Technische
Daten*:

Verpackung:

Reinigung:

Lagerung:

Anmerkung:

Super Schnellbinder — D2-Klebstoff nach DIN EN 204/205. Universeller Montageleim fur Hart-,
Weichholz und andere Holzwerkstoffe, flr Schnellpressverfahren mit kiirzester Abbindezeit.

Mit Pinsel, Spachtel, Dise und Walze. Nicht mit Eisen in Berilihrung bringen; bei gerbstoffhaltigen
Holzern besteht Verfarbungsgefahr. Die zu verleimenden Materialien missen staub-, 6l- und fettfrei sein
sowie entsprechende Passgenauigkeit aufweisen. Die Holzfeuchte sollte bei 6 — 10 % liegen. Im
Allgemeinen genligt eine einseitige Leimangabe; bei Harth6lzern empfiehlt sich beidseitiger Auftrag zur
Erh6éhung der Festigkeit, dadurch ergibt sich auch eine langere Offene Zeit.

Mindesttemperatur fir Werkstoffe,

Leim und Raumluft [°C]: 15

Offene Wartezeit [min]: bis 5
Pressdruck [bar; atm; kg/cm?]: >2
Mindestpresszeit [min]: bei 20 °C ca. 3
Verbrauch [g/m?2]: 100 - 160

Getestet bei 6 — 10 % Holzfeuchte in Anlehnung an DIN EN 204/205 bei ca. 150 g/m2 Leimauftrag.

Fur alle materialfihrenden Teile empfehlen wir Werkstoffe aus V4A-Stahl (bzw. héherwertiger Qualitat)
oder indifferentem Kunststoff (z. B. Teflon, PP oder Polyamid). Kontakt mit Metallen (z. B. Zink, Messing,
Kupfer, Aluminium u. a.) ist zu vermeiden. Fir weitere Fragen wenden Sie sich bitte an den
Geratehersteller oder an unsere Anwendungstechnik.

Kurze Offene Zeit, sehr schnell abbindend, hohe Endfestigkeit, zéhelastischer Leimfilm.

PVAc-Dispersion.

Viskositat Brookfield [mPas]: ca. 16.500
Festkorper [%]: ca. 58,5

Dichte [g/cm3]: ca. 1,08

pH-Wert: ca.5

MFT [°C]: ca. 1l

Aussehen: farblos/transparent

* Alle technischen Angaben sind Eigenschaften, die Durchschnittswerte darstellen!

10 und 25 kg Einweggebinde.

Maschinen und Geréate nach Gebrauch mit kaltem oder warmem Wasser unter Verwendung von Jowat®
Reinigungskonzentrat 192.40 reinigen.

In gut verschlossenen Originalgebinden trocken und kiihl (15 — 25 °C). Mindesthaltbarkeitsdatum bitte
dem Gebindeetikett entnehmen lagerféahig. Vor Frost schiitzen!

Weitere Hinweise zum Umgang, Transport und Entsorgung sind dem entsprechenden Sicherheitsdaten-
blatt zu entnehmen. Unsere Angaben in diesem Datenblatt stiitzen wir auf von uns selbst durchgefuihrte
Laborprifungen und Praxiserfahrungen unserer Kunden. Sie kénnen allerdings nicht alle Parameter
abdecken, die in dem jeweiligen Anwendungsfall zu beriicksichtigen sind und sind deshalb unverbind-
lich. Die Angaben stellen weder eine Beschaffenheitsgarantie im Rechtssinne noch eine Zusicherung
von Eigenschaften dar. Aus diesen Angaben und auch aus der Inanspruchnahme unseres kostenlos zur
Verfiigung gestellten technischen Beratungsdienstes kdnnen keine rechtlichen Anspriiche hergeleitet
werden.

Stand: Januar 2016 — Alle friiheren Ausgaben sind ungtiltig!
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